
EM 172
Электрод с Щелочным покрытием ­ Высокопрочные мелкозернистые

стали

Стандарты

AWS/ASME SFA ­ 5.5 E8018­C2

EN ISO 2560 ­ A E 46 6 3Ni B 42

TS EN ISO 2560 ­ A E 46 6 3Ni B 42

Области применения и характеристики

Электрод  ЕМ 172  MAGMAWELD основного   типа  с  высоким

коэффициентом перехода металла в сварочный шов, используется для

сварки мелкозернистых конструкционных сталей и особенно для

сварки прочных сталей на холоде. Обеспечивает сварочные

соединения высокой прочности и без трещин. Сварочный металл по

металлургическим показателям является очень чистым, содержит

малое количество водорода. Благодаря высокой устойчивости к

т р ещинам  EM   172   п ри г оден   к   и с п оль з о ванию   в   т р удных

э к с п л у а т а ц и о н н ы х   у с л о в и я х ,   д л я   с в а р к и   м е т а л л а ,

подверженного динамическим нагрузкам при низкой температуре

окружающей среды. Надежен в использовании при сварке и

выполнении корневого слоя трубопроводов и резервуаров для

хранения на хладокомбинатах, при рабочей температуре до ­150°C.  

Одобрения и Сертификаты

Материалы
Ширина DIN

S225NL TTSt 35 V

S255NL ­ S420NL TStE 255 ­ TStE 420

12Ni14 10 Ni 14

GOST

Типичные химические значения сварного металла

Тип Анализа C Si Mn Ni

Сварочный Металл 0.05 0.30 0.90 3.50

Типичные Механические Значения Сварного Металла

Условия Испытаний предел текучести (N/мм²) Прочность На Разрыв (Н/мм²) Удлинение (%) Сопротивление Ударопрочности ISO­V (J)

После Сварки 500 570 22 ­60°C → 50

Информация О Приложении

Сварочные Позиции Полярность:

Параметры и Эффективность Сварки

Диаметр х Длина (мм) Ток (А)

2.50x350 60­90

3.25x350 90­140

4.00x450 130­180

Информация Об Упаковке

Код
Продукта

Диаметр х Длина
(мм)

Количество в
коробке

Вес брутто
коробки (кг)

Количество коробки в внешной
коробке

Вес Брутто Внешней
Коробки (кг)

Тип Упаковки

12008HREM2 2.50x350 234 шт. 4,57 3 13,90 Картонная
Коробка

12008NREM2 3.25x350 133 шт. 4,57 3 13,90 Картонная
Коробка

12008SSEM2 4.00x450 100 шт. 6,58 3 19,90 Картонная
Коробка

Информация Хранение и Повторной Сушки
Как правило не требуется. При необходимости осуществите повторную сушку в течение 1 часа при 110 °С.Page: 1 of 2  
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