
MI 316LSi
Gazaltı (MIG/MAG) Kaynak Teli ­ Нержавеющая Сталь

Стандарты

AWS/ASME SFA ­ 5.9 ER316LSi

EN ISO 14343 ­ A G 19 12 3 LSi

TS EN ISO 14343 ­ A G 19 12 3 LSi

DIN M. No. 1.4430

Области применения и характеристики

Аустенитная сварочная проволока из нержавеющей стали марки MI

316LSi производства компании MAGMAWELD применяется для сварки в

газовой среде (MIG/MAG) стабилизированных и нестабилизированных

сталей с Cr­Ni­Mo с высокой устойчивостью к коррозии. Благодаря

очень низкому содержанию углерода устойчива к коррозии между

частицами до +400°C. Особенно часто применяется для сварки

резервуаров, труб и арматуры для кислотных, щелочных и соляных

растворов в химической, лако­красочной, текстильной, корабельной и

яхтенной промышленности.  

Материалы
Ширина Материал ASTM

X5CrNiMo17­12­2 1.4401 316

GX2CrNiMo19­11­2 1.4409

X2CrNiMo17­12­2 1,4404 316L

GX5CrNiMo19­11­2 1.4408 CF­8M

X2CrNiMo18­14­3 1.4435 316L

X3CrNiMoN17­13­3 1.4436 316

X6CrNiMoTi17­12­2 1.4571 316 Ti

X6CrNiMoNb17­12­2 1.4580 316 Cb

G­X5CrNiMoNb19­11­2 1.4581

1.4583 318

Типичные химические свойства сварочной проволоки

Тип Анализа C Si Mn Cr Ni Mo

Сварочная Проволока 0.02 0.70 1.90 18.00 11.00 2.50

Типичные Механические Значения Сварного Металла

Условия
Испытаний

Защитный
Газ

предел текучести (N/
мм²)

Прочность На Разрыв (Н/
мм²)

Удлинение
(%)

Сопротивление Ударопрочности ISO­V
(J)

После Сварки M13 420 570 42 20°C → 65

* Kimyasal kompozisyon ve mekanik özellikler EN ISO 14175 ­ M13 (Ar+%0,5­3 O2) .

Информация О Приложении

Сварочные Позиции Полярность:

Защитный Газ:

M13 M12 M14 I1

Параметры и Эффективность Сварки

Диаметр (мм)

0.80

1.00

1.20

1.60

Информация Об Упаковке

Код
Продукта

Диаметр
(мм)

Количество в
коробке

Вес брутто
коробки (кг)

Количество коробки в
внешной коробке

Вес Брутто Внешней
Коробки (кг)

Тип Упаковки

23006BAKM2 0.80 1 кг 1,10 14 15,70 Пластиковая Шпуля (D100)

23006BBAM2 0.80 5 кг 5,30 1 5,30 Пластиковая Шпуля (D200)

23006BJAM2 0.80 15 кг 15,70 1 15,70 Катушка С Проволочной
Корзиной (K300MS)

23006DAKM2 1.00 1 кг 1,10 14 15,70 Пластиковая Шпуля (D100)

23006DBAM2 1.00 5 кг 5,30 1 5,30 Пластиковая Шпуля (D200)

23006DJAM2 1.00 15 кг 15,70 1 15,70 Катушка С Проволочной
Корзиной (K300MS)

23006E1HM2 1.20 250 кг 0,00 1 0,00 Волоконный Барабан

23006EJAM2 1.20 15 кг 15,70 1 15,70 Катушка С Проволочной
Корзиной (K300MS)

23006GJAM2 1.60 15 кг 15,70 1 15,70 Катушка С Проволочной
Корзиной (K300MS)

Информация Хранение и Повторной Сушки
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